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Zacisk linowy kabtgkowy PN EN 13411-5 typ A

Stronalz?2

1. Bezpieczna eksploatacja

- Wtasciwe stosowanie zaciskow obejmuje statyczne obcigzenie podczas
zawieszania oraz pojedyncze operacje podnoszenia, ktére zostaty

ocenione przez kompetentng osobe, z uwzglednieniem wiasciwych wspot-
czynnikéw bezpieczenstwa.

- Temperatura stosowania zaciskow powinna wynosi¢ od -25 do 100 stopni
Celsjusza.

- Nie zaleca sie stosowania zaciskéw linowych kabtgkowych z linami jedno-
zwitymi.

- Zaciski wg PN — EN 13411-5 nie moga stanowi¢ podstawowych urzadzen
zabezpieczajgcych w wyciggach gérniczych, dzwigach lub

zakonczeniach z petla dla zawiesi do dzwignic.
- Stosowac do lin o wytrzymatosci do 1960 N/mm2.

- Zaleca sie przeprowadzanie okresowych badan zakonczenia liny oraz
sprawdzenie momentéw dokrecenia nakretek koncowych.

2. Montaz zaciskéw

Zaciski typu A

- Sruba w ksztatcie U — Klasa 6.8, zgodna z EN ISO 898-1

- Szczeka — zeliwo ciggliwe klasy W40-05 lub 835-10 zgodnie z ISO 5922

- Nakretka kotnierzowa — klasa 6, zgodna z EN 20898-2

- Zaleca sig, aby odlegto$¢ miedzy zaciskami wynosita co najmniej 1,5 ti nie
wiecej niz 3 t, gdzie t jest szerokoscig szczeki

- Jesli w petli jest stosowana kausza, zaleca sig, aby pierwszy zacisk linowy
byt umieszczony bezposrednio przy kauszy. Szczeka powinna by¢ zawsze
umieszczana na przenoszacej obcigzenie czesci liny.

- Po utozeniu wszystkich zaciskow i wstepnym ich dokreceniu nalezy
nakretki kotnierzowe dokreci¢é momentami podanymi w ponizszej tabeli.
Zalecane momenty dokrecania podano dla zaciskéw z posmarowanymi
powierzchniami no$nymi i gwintami nakretek.

- Tabela okresla liczbe zaciskéw wymaganych do prawidtowego zabezpie-
czenia

- Po pierwszym obcigzeniu zaleca sie ponowne sprawdzenie momentu i
jezeli jest to konieczne, przeprowadzenie korekty.

- Okresowe ponowne dokrecanie nakretek moze by¢ wykonane po 10. 000
cykli (ciezkie warunki stosowania), 20. 000 cykli (umiarkowane warunki
stosowania) lub 50. 000 cykli (Ilekkie warunki stosowania). Jezeli nieznana
jest liczba cykli, mozna stosowac inne okresy, np. co 3 miesigce, co 6

miesiecy, raz na rok.

dla liny stalowej splotkowej/skretkowej

Nominalna Moment Szerokos¢
wielkos¢ zaci- [dokrecenia| Liczba szczeki t
sku (Nm) zaciskow (mm)
5,0 2,00 3 13
6,5 3,50 3 16
8,0 6,00 4 20
10,0 9,00 4 20
12,0 20,00 4 24
14,0 33,00 4 28
16,0 49,00 4 32
19,0 68,00 4 32
22,0 107,00 5 34
26,0 147,00 5 38
30,0 212,00 6 41
34,0 296,00 6 45
40,0 363,00 6 49

dla liny stalowe] jednozwitej/spiralnej

Nominalna | Moment Szerokos¢
wielkos¢ zaci- |dokrecenia| Liczba szczeki t
sku (Nm) zaciskow (mm)
5,0 2,00 5 13
6,5 3,85 5 16
8,0 6,60 6 20
10,0 9,90 6 20
12,0 20,00 6 24
14,0 33,00 6 28
16,0 53,90 6 32
19,0 74,47 6 32
22,0 117,70 7 34
26,0 161,70 7 38
30,0 233,20 8 41
34,0 325,60 8 45
40,0 399,30 8 49
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Zacisk linowy kabtgkowy PN EN 13411-5typ B Strona2z2
2. Montaz zaciskéw
Zaciski typu B
- Sruba w ksztatcie U — stal weglowa, o wiasciwosciach, ktére przeniosa obcigzenie
zalecanym momentem bez znieksztalcen. .
Nomi-
- Szczeka — kula ze stali weglowej, o wlasnosciach, ktore przeniosa obcigzenie nalna dtugosé
) . Nominalna |srednica| Moment do- |Liczba| wolnego
zalecanym momentem bez znieksztalcen. wielkoéé liny krecenia zaci- | konca
- Nakretka kolierzowa — ASTM A536 G — a lub lepszy. zacisku (mm) (Nm) skow |liny (mm)
- Niniejszy zacisk stosuje sie do 6 — splotowych lin prawych przeciwzwitych i wspotzwi- 1/8 3-4 6 2 85
tych klas 6x19 i1 6x36 z rdzeniem wiokiennym lub stalowym ze stali IPS lub XIP.
- Szczeka powinna by¢ zawsze umieszczana na przenoszacej obcigzenie czescei liny. 3/16 5 10 2 95
- Nalezy przewing¢ okreslong dtugos¢ liny od kauszy lub petli. Zatozy¢ pierwszy zacisk w
s . - . o i Lo 1/4 6-7 20 2 120
odleglosci rownej szerokosci szczeki od martwego korica liny. Dokreci¢ rownomiernie
nakretki, na przemian raz jedng raz drugg.
5/16 8 41 3 133
- Zalozy¢ drugi zacisk tak blisko petli lub kauszy jak to jest mozliwe. Dokrecac¢ nakretki
réwnomiernie. 3/8 9-10 61| 3 165
- Jezeli wymagane sa trzy lub wiecej zaciskow, rozmiesci¢ dodatkowe zaciski rowno mie-
dzy pierwszymi dwoma (lina pomiedzy zaciskami nie moze by¢ luzna) i dokreci¢ rowno- 7/16 11-12 88 3 178
miernie nakretki.
. . . . o o . . 1/2 13 88 3 292
- Po utozeniu wszystkich zaciskow i upewnieniu, ze lina jest prawidtowo utozona, nalezy je
dokreci¢ tem.
okreci¢ z wymaganym momentem. 9/16 14-15 129 3 305
UWAGA: Jezeli stosowana jest wieksza liczba zaciskow niz podana w tablicy, zaleca sie 5/8 16 129 3 305
proporcjonalne zwiekszenie dtugosci wolnego korica.
3/4 18-20 176 4 460
* - warto$ci momentow dokrecania podano przy zatozeniu, ze gwinty sg czyste, suche i
wolne od smaru. 7/8 22 305 4 480
- Jezeli ma by¢ stosowana lina konstrukcji Seale lub podobna konstrukcja klasy 6x19 z
grubymi drutami zewnetrznymi dla srednic 1 calowych i wiekszych nalezy dodac jeden 1 24-25 305 5 660
dodatkowy zacisk.
- Podang liczbe zaciskow stosuje sie rowniez do lin nieodkretnych prawych przeciwzwi- 11/8 28-30 305 6 860
tych, klasy 8x19, o érednicy
11/4 32-34 488 7 1120
1 — % cala i mniejszych, oraz klasy 19x7 o srednicy 1-3/4 cala i mniejszych, ze stali IPS lub
XIP. 13/8 36 488| 7 | 1120
- Po pierwszym obcigzeniu zaleca si¢ ponowne sprawdzenie momentu, i jezeli jest to ko-
nieczne, przeprowadzenie korekty. 11/2 38-40 488 | 8 1307
- Ok doki ie nakretek moze by¢ wyk 10. 000 cykli (cigzki
resowe ponowne dokrecanie nakretek moze by¢ wykonane po cykli (cigzkie 15/8 41-42 583 3 1470
13/4 44-46 800 8 1550
2 45-52 1017 8 1800
1—potozenie pierw- 21/4 56-58 1017 8 1850
szego zacisku
21/2 62-65 1017 9 2130
2—potozenie drugiego
. 23/4 68-72 1017 | 10 2540
zacisku
3— potozenie trzecie- 3 75-78 1627 | 10 2690

go / kolejnego zacisku




